BE/ASNTTUIEIE

BORU ve BAGLANTI SISTEMI

YALIN URETIM DAIMIi GELISIM KAIZEN

MONTAJKILAVUZU







EASYTUBE"

Neden EASYTUBE Boru ve Baglanti Sistemleri Kullanilmali?

MUDA ve israfin 7 Yolu
KAIZEN ve 8. MUDA
Sizin isinize Gercekten Yarayan Bir Arac

EASYTUBE - En Onemli Parcalari

Temel Parcalar - Borular ve Baglantilar
Hareket Halinde Uretim - Bilyali Tasima Bant
Zemine Dokunmak - Ayak ve Yataklar

Pratik Kullanimda EASYTUBE
Fikirlerinizin Taslaklarini Yaratin
Borularin Kesimi

Boru ve Baglantilarin Dogru Kurulumu
Boru Korumalari

Bilyali Tasima Bantinin Dogru Kurulumu
Ayak ve Yataklarin Oturtulmasi

Tekli Ray Yapimi

Pano ve Panellerin Takilmasi

Tekstil Uriinlerinin Kullanimi
Konveyoriin Kurulumu

Etiketleme

Saglamligindan Emin Olma

Kosegensel Destekleme ve Boyutsal Limitler
Ornek 1 - Hareketli Raf

Ornek 2 - Calisma Istasyonu

Yikleme Limitleri

Once Giivenlik!

Kontrol Listesi

Bakim ve Muhafaza

ilk Bakista EASYTUBE'iin Avantajlar

DEMIDERM Servisleri

~N O~ O1 &~

10
13
14

16
17
18
20
21
24
25
26
28
29
30

31
35
37
39
43
44
46
47

48



Neden EASYTUBE Boru ve Baglanti Sistemleri Kullanilmali?

Cevap Yalin Uretim’de yatiyor (LEAN MANUFACTURING).

Yalin Uretim cok daha etkili ve maliyeti diisiirmeye ydnelik bir yol olarak goriildii-
giinden sayisiz kitap ve calismanin konusu olmustur. EASYTUBE Yalin Uretimin
uygulanmasini kolaylastiran bir aractir. Yalin Uretim bir cok farkli yon ve konsepti
kapsasa bile, biz amaclarimiza uygun diisen iki nokta lzerine yogunlasacagiz:

israfin Asgariye indirilmesi (MUDA)

Daimi Gelisim (KAIZEN)




MUDA ve israfin 7 Yolu

MUDA Uretilen mala direk olarak deger katmayan her seyi kapsar. MUDA'y1 asga-
riye indirmek Uretim stirecinin etkinlik oranina katkida bulunur. MUDA'nin azaltimi
tabii hichir zaman tamamlanmaz, siireklilik gosterir. Yalin Uretim hakkinda yazilan
kitaplarda MUDA konusunda distnilmesi ve minimalize edilmesi gereken yedi
formdan soz edilir:

1. Fazla Uretim

Planlanandan ya da kullanilacagindan daha fazla mal iretilmesi durumu
fazla tretimdir. Fazla Uretimin nedenleri arasinda zayif planlama nedeniyle
bir vardiyaya gereginden fazla iscinin atanmasi, makinalarin bozulma ya da
kalitesiz Uretim ihtimallerine karsin Urtin stoklama gosterilebilir.

2. Uretim Sirasinda Gereksiz Hareketlilik (Operator ya da Makina)

Zayif ya da ergonomik olmayan arac ve materyel yerleskeleri operatoriin
yapacadl gereksiz hareketlere neden olur. Parcalari yaratmak icin kullanilan
hatali makina parcalari genellikle gereksiz makina hareketliligi ve tretim
sliresinin uzamasi sonuclarini dogurur. Bunlar operatériin beklemek zorun-
da kalmasina sebeptir.

3. Bekleme Siiresi (Operator ya da Makina)

Genellikle hammade eksikliginden, ekipmanlarin ariza yapmasindan ya da
zayif islem planlanmasindan 6tiirii ortaya cikar: makina calisir, isci diger
parcayl koymadan 6nce makinanin islemi tamamlamasini bekler.

4. Tasima

Bir forklift ile ya da baska ne sekilde olursa olsun tasima bir israftir ciinki
malin degerine dogrudan bir etkisi olmamakla beraber sadece malin iiretim
yerindeki pozisyonunu degistirir.

5. Asiri Miithendislik

Eger bir delik fazla acildiysa ya da bir parca gereginden fazla giicli yapildiysa
bu genelde fazla efor sarf etmekten ya da asirt mihendislikten ileri gelir.
Ozellikle kalite kontrol bu israftan sorumludur. Bu durumda dogru dengeyi
saptamak oldukc¢a zordur.

6. Gereksiz Stoklar

Stok sermaye demektir. Stok oranlarinin fazla olmasi dogrudan asiri lire-
timdir ve zayif Uretim planlamasi ile ilgilidir. Burada ¢6zim dengeli zaman
kullanimidir.

7. Defolu Parcalar

Defolu parcalar Gzerinde daha fazla calisilamaz ya da onlar misteriye gon-
derilemez. Bu durumda tamir edilmelidirler, degistirilmelidirler ya da tekrar
makinadan gecmelidirler. Bu durum artan tretim maliyetine sebep olur.

Israf genelde farkina varilmasi zor bir durumdur ve her islem siiresince devamli
dikkat gerektirir.
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KAIZEN ve 8. MUDA

Kaizen'i sadece “daimi gelisim” seklinde cevirmek konseptin endiistriyel anlamdaki
onemi disunuldiginde adil olmayan bir basitlestirmedir. Kaizen sistemleri kalite
algisina dahil sekilde, daha fazla yonetimsel efor ziyan edilmeden uygulanmalidir.
Kaizen bir cok “kalite cemberi”nin ya da benzer yaklasimlarin cok Gtesindedir.

Kaizen herhangi bir formalite olmadan, kiiciik adimlarla uygulanmaya
yoneliktir. Herhangi bir problem ya da ilerleme olanagi fark edildigin-
de ilgili operatorler gorsel tablolar ve cizelgeler kullanarak durumu
tartisirlar ve sonunda grup probleme saldirir. Cézim aninda uygula-
maya gecirilir.

' Her iki prensip de - israfin azaltilmasi ve glincel isleyisin daimi ve
n aninda gelisimi - ileri derecede esneklik ve degisim istegi gerektirir.

Bu degisimler sadece islemlerde degil calisma alanlarinda da meydana gelir.
Prosediirlerdeki degisimler mecburen calisma tezgahlarinin, hareketli raflarin ve
diger Gretim mobilyalarinin degisimini gerektirir. Tim bu degisimler hizli, basit ve
ekonomik sekillerde uygulanabilir olmalidirlar.

8. MUDA tam burada devreye girer:

Uretimi gelistirmek iizerine gelisen tiim gerekli degisimler FIKIRLER iizerine kuru-
lur. Bir sirketin en degerli varligi calisanlaridir.

Operatorler, ustabaslari, kurulum iscileri ve diger calisanlar basarida anahtar rolu
oynarlar: onlar deneyimlidir. Onlar Uretimi glini gliniine gordrler ve onu dogrudan
bilirler; onlar lretimin nasil gelistirilecegini bilen kisilerdir.

8. MUDA - tim zamanlarin en biytk israfi - bu varliktan tam anlamiyla istifade
edemeyip calisanlarin deneyimlerinden yararlanmamaktir.




Sizin isinize Gercekten Yarayan Bir Arac

Tabii ki sadece fikirler gelisimi beraberinde getirmiyor. Bu fikirler gerceklige cevril-
mek durumunda.

Bir cok fikir islerin yapilis YONTEMLERIYLE alakalidir ve calisma istasyonlarina,
cevrimici raflarin yerlesimine ya da benzer konulara, gorev odakli tanimlamalar
getirir. Genelde fikirler parca parca gelir; bir ufak ilerleme digerine yol gosterir ve
bu durumda degisim sik gerceklesir. Bu durum asamali olarak degisim ve gelisim
havasini yaratir - KAIZEN.

Ozellikle de gerekli materyeller s6z konusu oldugunda fikirlerin gercede cevrilmesi
durumu ancak basitce, hizlica ve ekonomik bir sekilde gerceklesiyorsa mimkin
olur. Uzerinde degisimler yapilacagindan her yeni fikrin gelecek adina esneklik
gostermesi onemlidir.

EASYTUBE tiim bu gereksinimleri alisilmis tiim sistemlerden cok daha etkili yerine
getirir.

Bu sistem hafif sanayi uygulamalari icin 6zellikle uygundur ve calisma tezgahlari,
paketleme istasyonlari, hareketli raflar, FIFO raflari, sipermarketler ve alisveris
arabalari gibi bir cok farkli gereksinim adina, tasarim ve dizenleme hususunda
muazzam avantajlara sahiptir.

Her ne kadar EASYTUBE oldukca agir yikleri tasiyabilse de, pratikte bunun bir limiti
var. Bu sistem agir raflama, palet raflama ya da forklift kullanarak yapilan yiikleme
ya da bosaltimlar icin tasarlanmamistir.

EASYTUBE el ile yapilan kurulum, paketleme, Uretim ve benzer islemlerin sirdi-
rildigu uygulamalar icin ilk tercihtir.

o
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Bir Bakista Avantajlari

Diger materyeller ile karsilastirildiginda DEMIDERM EASYTUBE asagidaki temel
avantajlara sahiptir:

1. Basitlik

EASYTUBE'U tasarlamak ya da onu kurmak icin hicbir 6zel teknik bilgiye ihtiyac
yoktur. Operatorler kendi baslarina calisma alanlarini gelistirmek Uzere fikirler
uretebiliyor - ki bu temel bir Kaizen ilkesidir.

2. Ekonomik
Aliminyum profillere kiyasla EASYTUBE materyelleri %40 ile 60 daha ucuza mal
olurlar. Diger céziimlere oranla tasarim ve kurulum hizi oldukca ylksektir.

3. Kullanicr Dostu
EASYTUBE kullanimi ile operatarler calisma alanlarina kendi fikirlerini adapte ede-
rek tamamiyla kontrol sahibi olurlar ve boylece is tatmini ve etkisi artisa gecer.

4. Tamamiyla Esnek

Hic bir 6zel alet gereksinimi yok; pis boya isleri yok; kaynak isi yok; tim parcalar
baska islemlerde bile tekrar kullanilabildiginden hic israf da yok. Kurulumlar is
ortamindaki degisimlere adapte edilerek degistirilebilir ya da komple sokilerek
tamamen baska bir sekle sokulabilir. Hareketli raflar calisma istayonlarina, alisve-
ris arabalari sergi panellerine ya da calisma tezgahlari montaj hatlarina tekrar ve
tekrar donusturdlebilir. Tek ihtiyaciniz olan 5mm allen anahtari, bir metre, bir kesici
alet ve hayal giiciiniz.

5. Yerden Kazanin

En kiiclik ayakla tayin edilen yere sigabilecek sekilde tasarlanan uygulamalar var-
dir. EASYTUBE genelde istenilenden %20 daha az yer isgal eder ve drnegin kaynak-
lanmis celik bir istasyona nazaran %20 daha az insan gticline ihtiyac duyar.

6. Ergonomik
EASYTUBE uygulamalari 6zel isler icin hususi olarak tasarlanir ve sizin ergonomik
kaygilarinizi raftan alacaginiz herhangi bir tasarimdan cok daha rahat giderir.

7. Cevre Dostu
Tekrar kullanilabilen parcalarla neredeyse hic ziyan yok — daha ne soylenebilir ki?



EASYTUBE
PARCALARI



o) TEMEL PARCALAR: BORULAR

EASYTUBE borularinin dis capi uluslararasi standartlara uygun olarak 28mm dir.
Bu nedenle baska Ureticilerin borulari ile uyumludur. Borular celikten yapilir ve iic
farkli sekilde musteriye sunulur:

e Paslanma dnleyici madde ile korunmus, tim RAL renklerinde bulunabilen plastik
kaplamali borular.

¢ Daha fazla kimyasal dayanikliligi ile toz boyali boru.

e Paslanmaz celik boru.

Farkli yiikleme islemlerinde kullanabilmeniz adina duvar kalinliklaari 0.7mm den
2.0mm ye kadar degisen borular elimizde mevcutttur.

Paslanmaz celik borular eczacilik, optik, medikal ya da yiyecek sanayileri gibi 6zel
gereksinimlerin oldugu, temizligin 6nemli oldugu bir cok uygulamalarda kullanila-
bilir.

Borular gelende 4.000mm uzunlugunda teslim edilirler ama tabii ki sizin icin istedi-
giniz boyutlarda kesmekten memnuniyet duyariz.

10



EASYTUBE (GENEL BAKIS)

PLASTIK KAPLAMALI BORULAR

o Tiim RAL reklerinde ve ESD (siyah) seklinde.
e Borularin icinde paslanmayi énleyici kaplama
e Dis caplari 28mm

e 0.7mm, 1.0mm ve 2.0mm seklinde degisen duvar kalinliklari

TOZ BOYALI BORU

e Cevre duyarliigi bakimindan Ustiin, %100 geri dénistirdlebilir.

e Tim RAL renklerinde ve ESD (siyah) seklinde.
e Borularin icinde paslanmayi dnleyici kaplama
e Miikemmel bir kimyasal dayanikliligi

e Yanmaz.

¢ Dis caplari 28mm

e 0.8mm ve 1.2mm seklinde degisen duvar kalinliklari

PASLANMAZ CELIK BORU

e Mikemmel bir kimyasal dayanikliligi

e Cevre duyarliligi bakimindan dstiin

e ESD ve temiz odalar icin oldukca ideal

e Dis caplari 28mm

e 0.7mm, 1.0mm ve 1.2mm seklinde degisen duvar kalinliklari
e EN14372 seklinde kodlanmis.

11
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0) TEMEL PARCALAR: BAGLANTILAR

Baglantilar borulari birbirlerine gecirmek icin kullanilan givenli ve hizli yollardir.
Fikirlerinizin sinirlari neredeyse yoktur. Plastik ve metal aksesuarlar tasarimlarini-
za daha fazla olanak sunarlar.

EASYTUBE baglantilari ya siyahtir ya nikel ya da krom kaplamadir. Genelde tasa-
riminizi gercege donlstirmek icin tek ihyitaciniz olan kesici bir alet ve 5mm lik bir
allen anahtaridir.

En iyi celik kullanilir. Cogu  Tidim baglantilar yiksek Baglantinin icinde yatan
baglanti parcasi 2.5mm performansta calisir ve essiz profil, kosul her ne
kalinligindarr. agir yiiklere dayanabilir. olursa olsun optimum

tutusu garanti eder.

12



Hareket Halinde Uretim - Bilyali Tasima Banti

EASYTUBE tasima bantlari farkli ebatlardaki silindir secenekleri ile birlikte gelir.
Bilyali tasima bantlari herhangi bir vidalamaya gerek duymaksizin basitce borulara
klipslenir. Bu islem icin farkli baglanti parcalari mevcuttur.

Fazla agir yiiklerin etkilerini azaltmak adina, tasima bantlarinin sonuna fren ekle-
nebilir.

Bilyali tasima bantlari genellikle 4.000mm uzunlugunda Uretilir ama tabii ihtiyacini-
za yonelik olarak urlnd kisaltmaktan ya da daha uzun imal etmekten memnuniyet
duyariz.

13
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w Zemine Dokunmak - Ayak ve Yataklar

EASYTUBE sistemi icerisinde oldukca farkli amaclara hizmet edebilecek bir ayak
ve yatak paletini barindirir. Fren ya da frensiz olsun, sabit ya da hareketli ya da bir
cok farkli yikteki uygulama icin hazirlanmis olsun, yataklar en yiksek standartlari
karsilayacak materyellerden ve siirekli kullanim saglayacak sekilde uretilmistir.

Ayarlanabilir ayaklari, sabit ayaklari ya da daha hassas uygulamalar icin plastik
kapaklari ile EASYTUBE sistemi neredeyse tim Uretim ve depolama cevresi icin
kullanilabilir.

14



EASYTUBE
PRATIKTE

15



)

Fikirlerinizin Taslaklarini Yaratin

Uygulama icin Gerekli Olanlari Not Edin

¢ Uygulamanin fonksiyonu nedir?

e Boyutlar ne olmalidir ve sahip olunan alan ne kadardir?

¢ Beklenen yiik ne kadardir?

* Dikkat edilmesi gereken baska noktalar var mi? (ESD, kimyasal dayanikliligi vs.)?

Taslak Cizin

e Gerekli olan parcalara karar vermek adina elde yapilmis bir cizim genelde yeterli
olur. Boru ve baglantilarin hazir olup olmadigini 6grenin. Eger herhangi bir parca
eksikligi olursa, genellikle islemi tamamlamak icin alternatif yollar uretilebilir.

¢ Taslaginizi ve gereksinimlerinizi operatore danisin ve gerekli degisiklikleri yapin.

¢ Daha sonra ayni tasarimi kopyalamak ya da cogaltmak adina tasariminizin bir CAD
cizimi olmasi kullanisli olacaktir. DEMIDERM size parcalarin dijital bir kiitiiphanesi-
ni sunmaktan memnuniyet duyar.

Tdm Materyeli Bir Araya Getirin

Tim gerekli parcalarin elinizde olup olmadigini tekrar kontrol edin. Eger elinizde
olmayan parcalar yiiziinden tasarimda bir degisiklik yapmak gerekiyorsa bunun tam
zamanidir. Ayrica kurulum icin yardima ihtiyaciniz olup olmadigindan da emin olun.

16



Borularin Kesimi

Guvenlik gozliklerini ve eldivenlerini taktiginizdan ve baska gerekli giyim ve
ayakkabi gibi glivenlik dnlemlerini aldiginizdan emin olun.

Tdm boyutlariicini ve disini ayirabileceginizden emin olacak sekilde kontrol edin.

Tdm borular duvar kalinliklarini gézetmeden 28mm Llik bir dis capa sahiptirler. Bu
tabii ki ayni zamanda baglantilarin ic caplaridir. Baglantilarin dis caplari 33mm dir.

Web sitemizde borulari keserken minimum kayip saglamaniza yardimci olacak bir
yazilim bulunmaktadir.

Bir testere ya da boru kesme aparati bu islem icin uygundur.
Kesme isleminden sonra borularin capaklarini alin.
Plastik kaplamali borularda Uretiminiz sirasinda kullanacaginiz yaglari ve solvent-

leri 6nceden test etmeniz ve uyumu kontrol etmeniz dnerilir.Gerektiginde toz boyali
ya da paslanmaz celik boru kullanimi uygun bir alternatif olabilir.

17
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@ Boru ve Baglantilarin Dogru Kurulumu

Borulari asla basit bir baglanti ile baglamayin. Her zaman dogru parcalari kullanin.

Baslangicta vidalari sadece sikilii sadlayacak sekilde sikin. isiniz bittiginde ortala-
ma 14Nm oraninda sikilastirin. Genellikle bir allen anahtari yeterli olacaktir. Eger
siipheleriniz varsa bir tork anahtari ile dl¢cim yapin.

18



Boru ve Baglantilarin Dogru Kurulumu @

Kurulumun yamuk degil de diiz oldugundan emin olmak icin E-2 ve E-3 baglayicila-
rint kullanin.

Kurulum sonrasi acilari kontrol edin.




@ Boru Korumalari

Bir cok sirkette Uretilen mallarin, EASYTUBE el ve cekme arabalari gibi baska sa-
nayi mobilyalarina carpmalarindan olusabilecek hasarlara karsi korunmasi gerekir.
Bu koruma bizim boru koruma materyellerimiz ile saglanabilir.

20



Bilyali Tasima Bantinin Dogru Kurulumu

Tasinacak materyellere uygun bir tasima banti secin. E§im de tasiyacaginiz yiike
gore ayarlanacaktir. Genellikle %5 ile 6 arasindadir. Daha agir yiiklerin daha hizli
kaydigini unutmayiniz. Dikey desteklerin aralari 1500mm den fazla olmamalidir.

Tasima bantlari GP-C ve GP-C2 kullanilarak birlestirilebilirler.

Tasima bantlarinin kullaniminda bantlarin her iki eksende de paralel oldugundan
emin olmak zorunludur. Eger bantlar cukursa kutular gittikce yavaslayacak ve elbet
sikisacaktir. Ayni zamanda timsekler de sikismaya sebep olur. Eger bant yamuk-
sa kutular ya bozulur ya da diiz bir cizgide yol almazlar. Unutmayin ki hata paylari
bantlarin uzunlugu ile dogru orantilidir. Biz kurulumun kesinlikle dimdiz olmasi
icin bir ip kullanilmasi gerektigine inaniyoruz.

Farkl kutular, farkli materyeller ve farkli tasima bantlari farkli kaydirma ozellik-
leri sergilerler. Plastik bir kutu %4,5 luk bir egimde mikemmel kayarken, daha
yumusak plastik bir kutu %6 lik bir egime ihtiyac duyar. Daha uzun bantlar genelde
guivenligi saglamak adina daha dik bir egime sahip olmalidir.

Her ne kadar tasima bantlari 16 metreye kadar uzatilabilse de, 8 metreden uzun ta-
sima bantlari uzun vadede kutularin yanlis ve kaba ylklenmesinden kaynakli sorun-
larla hareket edebilir ve glivenilir sonuclar vermeyebilir. Uzun bir tasima bantinda
bu durum kutularin kilavuzlara carpmasina ya da yamulmasina sebep olur.

21
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@ Bilyali Tasima Bantinin Dogru Kurulumu

En sik sorulan sorulardan biri de bir kutuyu en dogru sekilde nasil kaydirilabilecegi-
dir. Bunu yapmanin bir cok yolu vardir ve bazilari asagida gosterilmistir:

RTG-3 kullanimi en acik yontemlerden biridir. Kilavuzun bantin en sonuna kadar
gitmedigine dikkat ediniz.

Genis tabanli bantlar ile RT-40C kullanmak oldukca basit bir cozimdur. Kutularin
bantlar arasindan dismeyecedine dikkat ediniz.

“\.

Kilavuz adina boru kullanmak da hem ekonomik hem de yapiyi gliclendirici bir
cozUmdur.

22



Bilyali Tasima Bantinin Dogru Kurulumu

—
G ‘

Plastik profiller oukt;a esnek bir cozimdur. Plastik profili boruya sabitlemek icin
GAP-17 kullanilabilir.

Bantlari birbirinden ayirmak icin genelde SP-B ve GAP-19 kullanimi yeterli olacaktir.

23
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@ Ayak ve Yataklarin Oturtulmasi
Plaka Tipinde Yataklar

Eger agir yukler tasinacaksa - ortalama 200 kg lzerinde - ya da tasinan zemin diiz
degilse, genellikle plaka tipi yatak kullanimi énerilir. Bu durumlarda da yapinin cer-
cevesinin diiz bir kare oldugundan emin olmak oldukca onemlidir. Cercevenin altina
sabitlenen ek bir boru, glivenligi arttirmak adina tercih edilebilir.

Plaka tipi yataklarda
ylikiin devrilmemesi
icin yataklar arasinda
en az 500mm lik bir
mesafe olmall.

Kurulum bir M8 civata-
s, bir rondella ve
uygun bir vida somunu
ile yapitmalidir.

Vidali Yataklar

Vidali yataklarin kurulumundaki itk asama borunun icine bir burc yerlestirmektir.
Farkli duvar kalinligindaki borular icin farkli burclar mevcuttur. Bu islemden 6nce
boru capaklarindan temizlenmelidir.

Burcun, ayak ya da yataklarin sabitlendigi bir M10 ya da M12 lik visadi vardir. Ayak
ya da yatak ve burc arasina bir rondella yerlestirilir.

24



Tekli Ray Yapimi

Tekli ray sistemleri acik ya da kapali olabilir. EASYTUBE sistemleri standart boruyu
tekli ray seklinde kullanir. Paslanmaz celik boru bu is icin idealdir.

Acik tekli ray Kapali tekli ray

25
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@ Pano ve Panellerin Takilmasi

Pano ve panellere calisma istasyonlari, masalar, tezgahlar ve daha bir cok uygu-
lama icin ihtiyac duyulur. Panel cercevenin lzerinde, altinda ya da borularin tam
ortasinda kalacak sekilde ayarlanabilir. Asagida bazi yontemler gosterilmistir:

E-7A

E-15A + E-15B
26



Pano ve Panellerin Takilmasi @
y

2*E-21

GS-D + E-15A + E-158

GS-A + GAP-49 birlesimi paneli kolaylikla cikartilabilen bir hale sokar.
27
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Tesktil Uriinlerinin Kullanimi

Uriinleri tasimak icin kullanilan raf sistemlerinde paneller yerine kumas kullan-
mak, Uriinlerin el arabasindan kaymasini ve ya dismesini engeller. Kumas ayni
zamanda cevresel nedenlerle de kullanilabilir. Pencereli ya da ESD kumaslarina
kadar bir cok farkli materyel secenegdi sunabiliriz. Detaylar icin litfen iletisime
geciniz.
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Konveyorin Kurulumu @
4

Bir konveyor sistemi kutularin bir raftan herhangi bir el arabasina ya da benzerine
otomatik olarak tasinmasidir. Bu islem bir cok sekilde kurulabilen DIS-01-BK ile

yapilir.
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@ Etiketleme

En iyi islerden biriilgili Griinlerin Uzerine karismamasi ya da kaybolmamasi adina
etiket koymaktir. Etiket tutucular - 6zellikle A4 ve A3 - calisma notlari ya da tali-
matlar icin kullanilabilir.
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Saglamligindan Emin Olma -
Kosegensel Destekleme ve Boyutsal Limitler

Yatay borular ve tasima bantlari en azindan 1500mm de bir biikiilmeyi énlemek
amaciyla dikey ya da kdsegensel - ya da her ikisinin birlesimi - desteklere ihtiyac
duyarlar. Dinamik ya da ekstra agir yiikler bu araligin daha da sikilastirilmasini
gerektirir.

1.Daha fazla yatay destek ile cift katli yatay boru
31




7= Saglamligindan Emin Olma -
@ Kosegensel Destekleme ve Boyutsal Limitler

2.Dikey Destek

3.Yatay, dikey ve késegensel destek.
Ayni secenekler 1500mm de bir destege ihtiyac duyan tasima bantlari icin de ge-

cerlidir. Ayni zamanda tasima bantinin hatlarinin bitiminin kurulumun 500mm den
daha fazlasina tasmasina izin verilmemelidir.
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Saglamligindan Emin Olma - V=
Kosegensel Destekleme ve Boyutsal Limitler @

Dinamik uygulamalarda karelikten emin olmak 6zellikle 6nemlidir. Bu en iyi, cer-

ceveyi gliclendirmeye yardimci olan E-13A ve E-13B ya da E7A ve E7B (ya da E-14)
baglanti parcalari ile saglanir.




@ Saglamligindan Emin Olma -

Kosegensel Destekleme ve Boyutsal Limitler




Ornek 1 - Hareketli Raf @
Alt cerceve ile baslayin ve gerekli yerlerde ayak ve yataklari ekleyin.
Gereksinimleri ve genel boyutlari operatére danisin.

Kurulum tamamlandiktan ve teslim edildikten sonra yeni fikirler tretilmesi dogal-

dir. Bu nedenle 3B CAD kullanarak bu kompleks kurulumlarin cizilmesi faydalidir

- ozellikle de ayni kurulum cogaltilacaksa.

Tabii ki kurulumunuzu bir cok kez degistirebilir ya da komple sokip yeni bir sekil
verebilirsiniz - Tek limit sizin hayal giicliniz!
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Ornek 2 - Calisma istasyonu




@ Ornek 1 - Hareketli Raf
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Limitlerini Zorlayin: Maksimum Yiikleme

Yikler genelde borulari baglantilardan disari cekecegine daha cok icine iter. Bu iyi
bir tasarimin kanitidir ve daha fazla givenlik saglar. Raflarinizi tasarlar ve kurar-
ken yiik limitinin bir cok etmeni oldugunu ve bunlarin hesaba katilmasi gerektigini
unutmayin.

Munich Teknik Universitesi'nin ve Prag da bulunan SVUM Laboratuvar’in yaptigi
arastirma sonuclarinin gosterdikleri asagidaki gibidir:

Bilyali Tasima Bantlari icin Maksimum Yiikleme Limiti

Tasima Banti Genel Uzunluk Kalici Deformasyon Total Biikiilme Yik
(mm) (mm) (mm) (kg)

TR-40-S 1000 0 12 127
TR-40-S 1000 2 12 137
TR-40-B 1000 0 9 113
TR-40-B 1000 2 " 123
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@ Borular Uzerinde Maksimum Yiik Limiti

Boru Genel Uzunluk Kalici Deformasyon Total Biikiilme Yik
(mm) (mm) (mm) (kg)

SSP-2807 1000 0 " 76
SSP-2807 1000 5 17 101
SSP-2807 1000 10 24 17
SSP-2807 1000 15 30 125
SSP-2812 1000 0 16 167
SSP-2812 1000 5 24 230
SSP-2812 1000 10 34 276
SSP-2812 1000 15 42 298
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Borular Uzerinde Maksimum Yiik Limiti

Boru Genel Uzunluk Kalici Deformasyon Total Biikiilme Yik
(mm) (mm) (mm) (kg)

CP-2807 1000 0 13 95
CP-2807 1000 5 24 140
CP-2807 1000 10 32 158
CP-2807 1000 15 40 175
CP-2810 1000 0 14 112
CP-2810 1000 5 25 167
CP-2810 1000 10 34 184
CP-2810 1000 15 38 202
CP-2820 1000 0 12 155
CP-2820 1000 5 18 187
CP-2820 1000 10 25 206
CP-2820 1000 15 30 218
PP-2808 1000 0 14 114
PP-2808 1000 5 23 159
PP-2808 1000 10 32 187
PP-2808 1000 15 39 202
PP-2812 1000 0 16 173
PP-2812 1000 5 24 224
PP-2812 1000 10 34 257
PP-2812 1000 15 39 273
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/0) Baglanti Setlerinin X ve Y Eksenlerindeki Maksimum Yiik Limiti

(Baglanti Kombinasyonalari)

Torque: 14 Nm

Baglant Boru Yikg) | X-1(kg) | X-2(kg) | X-3(kg)

ES-1 Paslanmaz Celik 70 60

ES-1 Toz Boya Kapli 140 70

ES-1 Plastik Kapli 200 90

ES-2 Paslanmaz Celik 70 30 30

ES-2 Toz Boya Kapli 140 40 40

ES-2 Plastik Kapli 200 60 60

ES-3 Paslanmaz Celik 70 30 30 30
ES-3 Toz Boya Kapli 140 40 40 40
ES-3 Plastik Kapli 200 60 60 60
ES-4 Paslanmaz Celik 70 30 30

ES-4 Toz Boya Kapli 140 40 40

ES-4 Plastik Kapli 200 60 60
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Once Giivenlik!
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Borulari ya da tasima bantlarini keserken ve uygunsa kurulum icin gtvenlik
gozlikleri takin, glivenlik eldivenlerini, ve gerekli ayakkabilari edinin.

Borularin baglanti yuvalarina tam ve dogru oturdugundan emin olun: otur-
tulmamis borular diisecektir. Baglantilari kurarken tiim vidalar sikilmadan

hepsini sabitlemeyin (Biz 12-14Nm arasi sikilastirma oneriyoruz).

Desteklenmemis bir yatay uzunlugun mesafesi 1500mm yi asmamalidir. Ge-
rekli yerlerde ikinci bir yatay destek, dikey ya da kdésegensel destek kullanin.

Ayni sey tasima bantlariicin de gecerlidir: 1500mm de bir dikey destek ge-
rektirir. Tasima bantlarinin uclari ana cerceveden 500mm den fazla cikintili

olmamalidir.

Borulari birlestirirken glvenligi ve saglamlgr arttirmak icin dogru baglanti-
lari kullanin. Baglantilari boru ya da baska baglantilar icine saklamayin.

iki tasima bantini GP-C ya da GP-C2 kullanarak birlestirin. Sistemin diizgiin
desteklendiginden emin olun.

Ozellikle plaka tipi tekerlekler kullanirken, ana cercevenin ortasindan bir
yatay destek yapmayi unutmayin. Bu islem en iyi cercevenin altina yapilir.

Kdseleri dlcerek sistemin yamuk olmadigindan emin olun.
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KONTROL LISTESI

Misteri

SIrKEt/DEPAITMEN .ottt

POSta KOAU/SERIT ..o
Telefon e [ Y = 1 SRR

Kurulum Yeri

POSta KOAU/SERIT ..o

Bu Yerde iletisime GegileCek KiSi ..o

Kurulum Tipi
KUPULUMUN TUTU ettt e e e e e e e et e e e e e e e e e eeaeaeeeaeaaes

Aciklamasi/Fonksiyonu

Prototip [ ]Evet [ |Hayir

YT I LU T g =L =TT TR
Kurulum Tarihi ..o (o 1= 3 TR e kadar
Dis Boyutlar (Uzunluk, Genislik, Yiikseklik (Mm] ..o
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KONTROL LISTESI

Taslak

(07 B o1 = 1= OSSO UP PRSPPI

Materyeller ve Kesme Listesi

Glvenlik KontrolU.........ccoeveeeeeiiereeicieecee
SON ONAY et
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Bakim ve Muhafaza
EASYTUBE'ln neredeyse hicbir bakimi yoktur.

Temizlik

Kullanildigi yere bagli olarak biz borularin toz ve parmak izlerinden kurtulmasini
saglamak amaciyla nemli biz bez kullanilarak silinmesini 6neriyoruz. inatci yag ve
lekeler solventler ile cikarilabilir ama 6nce boru ile uyumunu test edin. Kazalara
sebebiyet verebileceginden, solventlerin ya da sabunun yere dokiilmemesine 6zen
gosterin.

Kurulumun Giivenligini Konrtol Etme

Bilyali tasima bantlari ya da cekiciler gibi dinamik kuvvetler ve mobil aletler ile
calisiliyor ise biz, diizenli bir giivenlik kontrolii ve gerektiginde vida sikilastirilmasi
oneririz. EGer bu uzun vadede glivenligi saglamiyorsa tasarimi kontrol edip daha
fazla destege ihtiyac olup olmadigini 6grenin. Tasariminizi kontrol etmemiz icin
DEMIDERM’e génderebilirsiniz.

Depolama

Borular, baglantilar ve aksesuarlar iceride, kuru alanlarda muhafaza edilmelidir.
Sicaklik ciy noktasinin altina dismemeldir (4 derece). Asitler ve sert kimyasallar ile
muhafazasini 6nermiyoruz.
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ilk Bakista EASYTUBE'iin Avantajlari

1. Uluslararsi Standatlara Uygun

Boru ve baglanti sistemleriicin goriilen en uygun dis cap olclisii 28mm dir. Malesef
bazi Ureticiler bunun musteriyi kisitladigina inanip bu kurali uygulamazlar.
EASYTUBE bu standarti korur ve miisteriye farkli olanaklar sunarak secim kalitesini
arttirir.

2. Genis Uriin Yelpazesi
EASYTUBE genis bir boru, baglanti, tasima banti ve aksesuar yelpazesine sahiptir.
Bu yelpaze cogu zaman genisletilebilir.

3. Baglantilarin Kalitesi

EASYTUBE baglantilari sistemin diger parcalari gibi saglam ve dayaniklidir. Tekrar
ve tekrar kullanilabildiklerinden uzun vadede tasarruffu garanti eder. Onerilen tork
orani asildiginda bile baglantilarin gliciini kaybetmedigi yapilan testlerce kanitlan-
mistir.

4. Borularin Kalitesi

Celigin kalitesi ve boyutlar, diizglin uyumu ve en son kalitede sonuclari hedefledigi-
mizden sik sik kontrol edilir. Bizim paslanmaz celik borularimiz AB standartlarina
uygundur ve rakiplerimizin triinlerinden daha sert, daha saglam ve daha yipranma
karsitidir.

5. Bilyali Tasima Bantlarinin Kalitesi

Tasima bantlari 40mm genisligindedir. Daha fazla giic icin tasarlanan celik cerceve-
ler ve dingiller saf celikten yapilmistir. Bu metod ile bilyalarin banttan cikmamasi ve
herhangi bir ani yiiklemeye ve yamulmaya dayanikli olmasini garanti eder.

6. Destek Parcalari
EASYTUBE destek parcalari fazladan bir vidalama, matkaplama ya da kaynaklama
gereksinimi duymadan, kolaylikla borulara klipslenir.

7. Yazilim Araclari

DEMIDERM size her tiirlii parcanin dahil edildigi ve cesitli formatlarin gésterildigi
3B kitiphaneyi sunmaktan mutluluk duyuyor. Bu sistem tasarimlarini bilgisayar
lizerinde gelistirmek isteyen miisterilere temin ediliyor. internet sitemizde miisteri-
lerimize boru ve tasima bantlarinin en etkili kesimleri ile ilgili bilgi sagliyoruz.

Bu, misterilerimize kullanacaklari boru miktari ve ebatini gorme, bdylece bir kesim
listesi cikararak israfi minimuma indirme olanagi sunuyor.
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DEMIDERM Servisleri
Yonetiminizi Secin

DEMIDERM Tam Hizmet

Bizim deneyimli teknikerlerimizden biri sirketinizi ziyaret eder ve EASYTUBE'in
nereye konulmasi gerektigine dair size onerilerde bulunur. Sizin gereksinimleriniz
tasarimi hazirlamakta kullanilacak kurulumu belirler. Biz gerekli gordigimiz mal-
zemeyi ve sonrasinda bir degisiklik yapma isteginize karsin daha fazlasini sirketini-
ze gondeririz. Sizin avantajiniz: Uretim sdreciniz aksamamis olur.

Tasarim ve Kurulum Hizmeti

Sirketinizi gereksinimlerinizi ve tasariminizi cizmek icin ziyaret ettikten sonra size
gerekli malzemeyi sirketinize gonderiyoruz. Size takiminiza yardimci olmasi icin
deneyimli bir takim lideri olan kurulum teknisyenimizi génderiyoruz. Fazladan ma-
teryeller sizde kalabilir. Sizin avantajiniz: Takiminiz EASYTUBE kullanimi konusun-
da deneyim kazanir ve Uretiminizin gelecekteki saguigi acisindan calismalari farkli
alanlara tasiyabilir.

Siz Tasarlayin, Biz Kuralim

Bu secenek ozellikle de ayni Griin birden fazla Uretilecekse cok etkili. Siz bize bir fo-
tograf, el cizimi ya da CAD cizimi yolluyorsunuz. Tim teknik detaylari tartisip karar
verdikten sonra biz kurmaya basliyoruz. Sizin gérmeniz ve incelemiz icin bir prototip
gonderiyoruz. Kurulum ya sizin ya da bizim firmamizda gerceklesiyor. Sizin avanta-
jiniz: elemanlariniz bir cok drindn kurulumu icin vakit kaybetmiyorlar.

Siz Tasarlayin ve Kurun

Siz parcalari satin aliyorsunuz, bir stok olusturuyorsunuz, tasarliyor ve tim kuru-

lumu yapiyorsunuz. Tabii ki biz destek icin her zaman haziriz. Sizin avantajiniz: en

diisiik maliyetle en yiiksek verim. EASYTUBE fabrikanizda Yalin Uretim'i destekle-
yen bir Grin haline gelir.
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